\—(' ) LAZER KESIM

" Yiiksek hassasiyetli lazer
kesim teknolojisi ile
temiz, dizgln ve hizh
kesim imkani.

YUKSEK KALITE

Uluslararasi standartlara
uygun oretim ve kalite
kontrol sGrecleri.
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GUCLU URETIM

KALITELI IMA

Her asamada yuksek kalite, her detayda muhendislik.
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| DELIK DELME

" CNC delik delme makineleri
ile ylksek dogrulukta delik
isleme ve olgl hassasiyeti.

X J

R 9}] BUKME

CNC abkant presler ile
yUksek tonaj ve hassas
bikme ¢ozimleri.

SEKIL VERME

" Silindir bikiim ve sekil verme

operasyonlari ile ihtiyaca
ozel gozimler.
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»

Modern makine parkurumuz ve

uzman ekibimizle; gelik konstriksiyon

ve 6zel ekipman imalatinda ugtan uca

¢6zUm sunuyoruz. -

KAYNAKLI IMALAT
7z )

MIG/MAG, TIG ve tozalti kaynak
yontemleri ile dayanikli, gvenilir
ve yoksek kaliteli kaynakh imalat.

MODERN MAKINE PARKURU

CNC tezgahlar ve ileri teknoloji
makine parkurumuz ile yiksek
verimli Gretim.

UZMAN KADRO

Deneyimli ve uzman
ekibimizle profesyonel
¢ozomler.

ZAMANINDA TESLIM

Planli Gretim ve etkin stireg
yonetimi ile zamaninda
teslimat.

MUHENDISLIK DESTEGI

Projelendirme, tasarim ve
imalat asamalarinda teknik
destek.

4 CELIKTE GUC, IMALATTA

+ MAKINE, EKIPMAN VE CELIK KONSTRUKSIYON COZUMLERI

CELIK KONSTRUKSIYON

://;? ) BOYAMA

Endustriyel boyama hattimiz ile
ylizey koruma, estetik gorinim
ve uzun 6miirld dayanim.

-

MUSTERI MEMNUNIYETI

ihtiyac odakl yaklagimimiz
ve satis sonrasi destek
ile daima yaninizdayiz.




GENIS AGIKLIKLARDA

CELIK KONSTRUKSIYON

CATI SISTEMLERI

MUHENDISLIK IMALAT MONTAJ

DA | O | =2

YUKSEK
DAYANIM

Celik konstriiksiyon ¢ati sistemlerimiz; dayanikhlik,
estetik ve ekonomik ¢cozimler sunar.

Her projeye 6zel mihendislik ve giivenli montaj ile
uzun omdrld yapilar insa ediyoruz.

PROFESYONEL
MONTAJ

UZUN OMURLU
KULLANIM

MUHENDISLIK
HESAPLAMA

—

TONOZ GATI SISTEMLERI SANAYi CATI SISTEMLERI HAFIF GELiK CATI SISTEMLERI

GENIS ACIKLIKTA GATI SISTEMLERI
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E;tetik goranim, yf;i(;el:ta;;’a kapasiiés“i
ve genis agikhk avantaji.

Fabrika, depo ve Uretim tesisleri i¢in
dayanikh ve ekonomik gozamler.

Hafif, hizli ve esnek gazimler ile
konut, villa ve sosyal yapilar icin ideal.

Spor salonlari, hangarlar, fuar alanlari ve
blyik tesisler i¢in maksimum agiklik.

ot *‘-‘
1 PROJE & MUHENDISLIK
Statik hesaplar ve 3D tasarrm ile
projenize 6zel gozimler.

sl Lo
2 MALZEME HAZIRLIK
Kalitelfi gelik malreme segimi ve

DELME

3 LAZERKESIM &

standartlara uygun haziriik.

CNC larer kesim ve delik delme ile
yluksek hassasiyet.

4 BUKME & SEKIL VERME

CNC abkant ve profil makineleri ile

hassas bakam.

5 KAYNAKLIIMALAT

gdvenilir birlegimler.

MIG/MAG kaynaf: ile dayanikl ve

6 YUZEY iSLEMLERI
Kumlama. astar ve boya ile
uzun 6mirild koruma.

SAHA HAZIRLIGI
Temel ve ankraj baglantiarmin

= B o |1 AP 4

KOLON VE KiRiS MONTAJI
Kolon, kirig ve ana tasyici
elemanlann montajl.

B

Asik, makas ve ¢ah tasiyici
sistemlerin kurulumu.

e ————
CATI ASIK VE MAKAS MONTAJI

kaplama montaji.

CATI KAPLAMA MONTAJI
Sandvig panel veya trapez sac

YAGMUR

montaj.

Oluk, inis borusu ve aksesuariann

~ " M
OLUK VE AKSESUAR KONTROL & TESLIM

L

Tim baglantilar ve kalite kontrolleri
yapilarak teslim edilir.

MUHENDISLIK
Hesapli. glivendi ve
projelendicitmis ¢ozimler

UZMAN MONTAJ EKiBI
Deneyimii ekip ile glvenli
ve mzl montaj

HIZLI ORETIM
Modern Oretim tesislerinde
zamaninda teslimat

YUKSEK DAYANIM
Deprem. rizgar ve kar ylklerine
uygun saflam yapdar

EKONOMIK ¢6z0M
Uzun 6mortd. dasik bakim
maliyeti saglayan sistemler

SATIS SONRASI DESTEK
7/24 teknik destek ve bakim
hizmetleri

kontrol0 ve hazirhidn.
i BEs & ©

GUVENLIi YARINLAR!




CELIK KONSTRUKSIYON — KAYNAK ONCESI MALZEME GRUPLAMA VE PROJE KONTROL

1 PROJE KONTROL

2 MALZEME GRUPLAMA (KITLEME)

]

KONTROL EDILEN HUSUSLAR
‘ Profil Tipleri ve Boyutlan
Malzeme Kaliteleri
Baglant Detaylan

Kaynak Tipleri ve Kaliniklan
Montaj Delikleri ve Olciler
Revizyon Kontrolii

imalat Toleranslan

Genel Uygunluk

Il

iMALAT RESMI KONTROLU
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‘ 4 KAYNAK ONCESI HAZIRLIK

KENAR HAZIRLIGI

YOZEY TEMIZLIG

-Pi2-0
IPE360
53550R
L:58?5
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Her parca; Kit No — Parga No - Profil - Malzeme - Boy bilgileri
ile isaretlenir.

Kaynak dncesi yiizey temizligi, kenar hazirhd: ve delik kontrolleri yapilir.

MONTAJ DELIK KONTROLU

[ 5 OLCU KONTROL

- —
o| KONTROL EDILEN OLGULER
Boy (L)

En (B)

Yikseklik (H)

Delik Merkez Mesafeleri
Kaynak Agzi Olglileri
Diyagonel Olgliler

Paralellik ve Diklik

6 KAYNAK DETAY ORNEKLERI

7 KAYNAK KALITE KONTROL

KOSE KAYNAK
(a=6 mm)

ALIN KAYNAK
(KALINLIK > 8 mm)

GORSEL KONTROL (VT) OLCO KONTROL

/ %
MANYETIK PARGACIK (MT) | ULTRASONIK KONTROL (um

KAYNAK STANDARTLARI

I
||

i

' + ENI1SO 5817 -C
* EN ISO 10025

+ EN ISO 3834-2

* EN 1090-2

WD N RPN

KAYNAKCI NITELIGI
|| + ENISO 9606-1

ONEMLI /
Dogru malzeme gruplama ve proje kontroli, ‘/
hatasiz imalatin ve kaliteli kaynagin temelidir. /“' DOGRU MALZEME

DOGRU OLGU

DOGRU KAYNAK GUVENLI YAPI

GELiIK KONSTRUKSIYON iMALATINDA KAYNAK
KALITESI

Dogru Malzeme ¢ Dogru Gruplama e Kontrollii
Kaynak e Giivenilir imalat

Girtes, gelik konstriiksiyon imalatinda kaynak
isleminden 6nce proje kontrolii, malzeme dogrulama,
par¢a markalama ve iiriin gruplama siireglerini Giretim
kalitesinin temel asamalari olarak ele alir.

imalat resimlerine gére hazirlanan kolon, kiris, makas,
levha, baglanti plakalari ve diger gelik pargalar poz ve
proje numaralarina gére gruplandirilir. Malzeme
kalitesi, olculer, delikler, kesim yiizeyleri ve birlesim
detaylari kontrol edilerek pargalar kaynak ve montaj
operasyonuna hazir hale getirilir.

KAYNAK ONCESi KONTROL

Kaynak islemine baglamadan énce malzeme
uygunlugu, par¢a geometrisi, birlesim araliklari,
kaynak agzi hazirhigi, yluizey temizligi ve 6lgii
kontrolleri gergeklestirilir. Dogru hazirlik; kaynak
hatalarinin azaltilmasi ve lretim hassasiyetinin
korunmasi agisindan kritik 6neme sahiptir.
KONTROLLU KAYNAK YONTEMLERI

Yapisal elemanin ve birlesimin 6zelliklerine gére uygun
kaynak yontemi ve kaynak parametreleri belirlenir.
Uretimde ihtiyaca gére MAG/MIG, ortiilii elektrot ve
tozalti kaynak yontemleri kullanilabilir.

Kaynak operasyonlari, proje ve uygulanabilir WPS
(Kaynak Prosediir Sartnamesi) gereklilikleri
dogrultusunda gergeklestirilerek kaynak sirasi, isi
girdisi ve deformasyon kontrol altinda tutulur.
KAYNAK KALITE KONTROLU

Tamamlanan kaynak birlesimleri 6ncelikle gorsel
muayene (VT) ile kontrol edilir. Proje ve kalite
gerekliliklerine bagli olarak MT, PT ve UT gibi
tahribatsiz muayene yontemleri uygulanarak kaynak
surekliligi ve birlesim kalitesi dogrulanabilir.

Proje Kontrolii - Malzeme Gruplama - Markalama
- Kaynak Oncesi Kontrol > Kaynakl imalat - NDT
Kontrolleri - Olgiisel Kontrol - Sevkiyata Hazirhk
GURTES CELiIK KONSTRUKSiYON

Kaliteli ¢elik yapi, dogru malzeme ve kontrollii
kaynakla baslar.

Her Parg¢ada izlenebilirlik, Her Kaynakta Giiven.




 GELIK KONSTRUKSIYON KOLON iMALATI - KAYNAK DETAYLARL ~

1 BASLIK LEVHASI - GOVDE KAYNAGI

|

Baslik Levhasi

F) !,z;;".< Kolon Govdesi
o NS

- d /

KAYNAK TiPi: KOSE KAYNAGI (a=6 mm)

KAYNAK STANDARDI: EN ISO 5817 - C

2 STIFNER KAYNAGI

K — Stifner
(Rijitlik Levhasi)

— Kolon Govdesi
/o >
: e
KAYNAK TiPi: KOSE KAYNAGI (a=6 mm)
KAYNAK STANDARDI: EN IS0 5817 - C

3 BASLIK LEVHASI - STIFNER KAYNAGI
' |

Baslik Levhasi

+ Stifner
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KAYNAK TiPi: KOSE KAYNAGI (a=6 mm)
KAYNAK STANDARDI: EN IS0 5817 - C

Ve

4 EK YERi KAYNAGI (KOLON BOY EKi)

| = Kolon Boy Ek Plakas

KAYNAK TiPi: ALIN KAYNAGI (Tam nilfuziyet)
KAYNAK STANDARDI: EN SO 5817 - B
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KOLON BAGLANTI DETAYI
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Baslik Levhasi

-—— Stifner

Kolon
Govdesi

KAYNAK TiPi: KOSE KAYNAGI
CIVATA DELIKLERi: EN 1090-2

1 KOSE KAYNAG!
KRYNAG

|
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KAYNAK KESIT DETAYLARI

|| 2 STIFNER KAYNAGI
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| | '3 STIFNER - BASLIK KAYNAGI
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4 ALIN KAYNAGI (EK YERI)

KAYNAK KONTROL

+ GORSEL KONTROL (VT)

+ MANYETIK PARCACIK KONTROL
(MT)

+ ULTRASONIK KONTROL (UT)

+ KAYNAK RAPORU (WPS/PQR)

CELIK KONSTRUKSIYON KOLON, KiRi$ & ASIK
SISTEMLERI

Giiglii Tasiyici Sistem e Hassas imalat e Kontrollii
Montaj e Yiiksek Dayanim

Girtes, celik konstriksiyon yapilarda tasiyici
sistemin temelini olusturan kolon, ana ve tali
kirigler, gati makaslari ve agik sistemlerinin proje
detaylarina uygun imalat ve montajini
gerceklestirir.

KOLON VE TASIYICI SISTEM iMALATI

Celik kolon ve kirisler; yapi yiikleri, agikhklar ve
proje gereksinimlerine gore belirlenen profiller ve
kaynakli kesitlerden uretilir. Kesim, delme, kaynak,
baglanti plakalarinin montaji ve 6l¢ii kontrolleri
kontrolll fabrika ortaminda gergeklestirilerek
elemanlar saha montajina hazir hale getirilir.

Ana tasiyici sistem; kolonlar, kirigler, ¢gati makaslari
ve stabilite ¢aprazlarinin birbiriyle uyumlu
calisacagi sekilde olusturulur. Dogru baglanti
detaylari ve hassas lretim, yapinin givenli ve uzun
omiirli olmasinin temelini olusturur.

ASIK VE CATI TASIYICI SISTEMLERI

Cati ve cephe sistemlerinde kullanilan Z, C ve 6zel
kesitli agiklar, ana tasiyici konstriiksiyona uygun
Olculerde hazirlanir. Asiklar; ¢cati kaplamasindan
gelen yuklerin ana tasiyici sisteme aktariimasini
saglarken yapinin batinligine ve stabilitesine
katkida bulunur.

KONTROLLU SAHA MONTAIJI

Sahaya sevk edilen ¢elik elemanlar, belirlenen
montaj sirasina gore kolon = ana kirig/makas -
¢aprazlar -> tali tastyicilar - asiklar seklinde bir
araya getirilir. Montaj slrecinde aks, kot, diseylik,
baglanti ve genel geometri kontrolleri yapilarak
taslyici sistem tamamlanir.

Projelendirme - Malzeme Hazirligi - Kesim &
Delme - Kaynakh imalat - Kalite Kontrol -
Yiizey Koruma -» Sevkiyat - Montaj

GURTES CELiK KONSTRUKSiYON

Kolondan kirise, makastan asiga; iiretimin her
asamasinda hassasiyet, montajin her noktasinda
giiven.

Giiglii Tasiyici Sistemler, Guvenilir Celik Yapilar.




BASINGLI KAPLAR & REAKTOR SISTEMLERI
Yiiksek Kalite ¢ Hassas imalat ¢ Kontrollii
Kaynak ® Maksimum Giiven
Gurtes, endustriyel tesislerin ihtiyaglarina
yonelik basingh kaplar, proses tanklari,
reaktorler ve 6zel proses ekipmanlarinin
projeye 6zel imalatini gercgeklestirir.
Uriin ve malzeme secimi; ¢alisma basinci,
sicaklik, proses sartlari, korozyon etkileri ve
kullanim alanina goére belirlenir. Proje
gereksinimleri dogrultusunda uygun karbon
celiklerinin yani sira AlSI 304, 304L, 316 ve
i ﬂJ I I' 316L gibi paslanmaz ¢elik malzemeler de
Wl Hll ‘| : e tercih edilebilir.
“',’“Ml,, Bl e R Silindirik gdvdeler, bombeli kapaklar, flanslar,
; ' ' nozullar, baglanti elemanlari ve tasiyici
sistemler; hassas kesim, sekillendirme ve
kontrollii kaynak yéntemleriyle imal edilir.
Uretimin her asamasinda malzeme
izlenebilirligi, 6l¢ii hassasiyeti, kaynak kalitesi
ve proses giivenligi 6n planda tutulur.
Proje gereksinimlerine gore kaynak
birlesimleri VT, PT, UT ve RT gibi tahribatsiz
muayene yontemleriyle kontrol edilebilir;
basing ve sizdirmazlik testleriyle tretim kalitesi
dogrulanabilir.
Basingli Kaplar e Reaktorler e Proses Tanklari
e Karistiricili Tanklar ¢ Separatorler  Ozel
Proses Ekipmanlari
Projelendirme -» Malzeme Se¢imi -
Sekillendirme - Kaynakl imalat - Kalite
Kontrol = Test - Sevkiyat
GURTES CELiK KONSTRUKSIYON
Dogru malzeme. Hassas miihendislik.
Kontrollii iiretim. Guvenilir ¢oziimler.
Zorlu Proseslere, Yiiksek Basinca ve Ozel
Uretim ihtiyaglarina Giiglii Celik Coziimler.
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BASI NCLI KAP URETIf I




CELIKTE GUC

GURTES

www.gurtes.com.tr
e
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DORSE & JCB KEP

CE IMALATLARI

Modern iiretim tesislerimizde, yliksek kalite

standartlarinda kaynakli imalat ¢oziimleri
uretiyoruz.
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KEPGE KOVA IMALATI

KONTROLLU KAYNAK

Deneyimli kadro ve geligmis
kaynak yontemleri

YUKSEK KALITE

Uluslararasi standartlara
uygun aretim

& A

- —

KALITE KONTROL

Her asamada dlgli ve
kaynak kontroli

GUGLU URETIM
Yiksek kapasite ve
zamaninda teslim

KEPGE GENEL IMALATI

GUVENILIR GOZUMLER

Dayanikl, uzun 6mirli
ve givenilir Grinler

%

CELIKTE URETIM,

OZEL CELIK EKIPMAN & MAKINE iMALATLARI
Giiclii Malzeme e Hassas imalat ¢ Kontrollii
Kaynak e Endiistriyel Coziimler

Gurtes, gelik konstriiksiyon ve kaynakli imalat
tecrlibesiyle makine ekipmanlari, is makinesi
kepge ve kovalari, tir dorseleri, saseler ve
projeye ozel agir gelik pargalarin Gretimini

i gerceklestirir.

Uretilecek ekipmanlar; ¢alisma kosullari,
tasima kapasitesi, darbe ve asinma etkileri
ile kullanim amaci dikkate alinarak
degerlendirilir. Projeye uygun celik malzeme
seciminin ardindan kesim, bikim, delme,
talash islem ve kaynak operasyonlari kontrolli
Uretim sirecleriyle gercgeklestirilir.

Ozellikle kepge kovalari ve is makinesi
ekipmanlarinda yiksek dayanim ve asinma
direnci; tir dorsesi ve sase sistemlerinde ise

uzun servis 6mri 6n planda tutulur.
Kaynakli birlesimler ve kritik imalat noktalari
kalite kontrol siireclerinden gecirilerek odlgiisel

I dogruluk, kaynak kalitesi ve liriin dayanimi

kontrol edilir.

Kepge Kovalari ¢ is Makinesi Ekipmanlari ¢
Tir Dorseleri ® Sase Sistemleri ¢ Makine
Konstriiksiyonlari ¢ Ozel Kaynakli imalatlar
Proje - Malzeme Se¢imi - Kesim &
Sekillendirme - Kaynakl imalat - Kalite
Kontrol - Yiizey Koruma -> Teslimat
GURTES CELiK KONSTRUKSIYON

Standart iiretimin otesinde, ihtiyaca ozel
gliclii gelik coziimler.

Zorlu Calisma Kosullarina Giiglii imalat.




RUZGAR ENERJiSi TASIYICI SISTEMLERi & OZEL

RUZGAR ENERJISI - CELIK KULE BORU URETIMi M itustcae | CELIK IMALATLAR

KALITELI URETIM + YUKSEK DAYANIM + GUVENLI ENERJI , Yiiksek Dayanim ¢ Hassas Uretim ¢ Giiglii
« Riizgar tirbinleri icin ¢elik kule borular . T = e
LT = ~ Miihendislik ® Ozel Céziimler

sl taod Glrtes, riizgar enerijisi ve agir sanayi projelerinde

ihtiyag duyulan yiiksek dayaniml gelik tasiyici

sistemlerin ve projeye 6zel gelik

konstriiksiyonlarin imalatinda mihendislik ve

Uretim tecrlbesini bir araya getirir.

Rizgar enerjisi projelerinde kullanilan kule

segmentleri, konik ve silindirik govdeler, flangh

birlesimler, tasiyici platformlar, merdiven
sistemleri ve 6zel baglanti elemanlari, proje

URETIM ASAMALARI " e ) R IS B ccreksinimlerine uygun olarak hassas tretim

Kl seckesivi 3 ssceikimrorrorw) | K Bovuna kavnak I} cemecr Kavnax (ic-ois) B3 astama & temizui KUM LAMA B} sova & xontroL W sireclerinden gegirilir.
| : Los = e =S : = P = o =2 S e Bl Kalin saclarin kesimi, bikim ve silindir haline

- ¢ | e = 3 ~ R = 0 ~ -
isas omS —— T m— I - \ BE - | p : - e

. § 7 (% ' / 2= — \ ‘ -‘x‘ ims getirilmesinden Ifaynakll blrleg.tlrmelere, geometrik
* ‘ j 1 : i TR |7 kontrollerden ylizey hazirhgi ve koruyucu kaplama

silindirik formda imal edilir.
> « Flangh veya flangsiz secenekler

+ Cesilli gap ve et kalinliklarinda dretim
+ Standartlar: EN 1090-2 / ISO 3834

+ Malzeme: S355JR - S355J2W

« Yiizey koruma: Kumlama + Boyama

veya Galvanizleme

olcii hassasiyeti, kaynak kalitesi ve liretim
kontrolii 6n planda tutulur.

!
‘ uygulamalarina kadar tiim Uretim asamalarinda
[

Saclar boyuna kesilir. Saclar 3 merdaneli hadde ile Sacin uglan alin kaynag ile Boru boylan ¢ember kaynaklan ile Intiyaca gdre flang kaynaklari Kaynak dikigleri taslanir, Yizey kumlama ile temizlenir Astar ve son kat boya uygulanir. OZEL PROJELERE OZEL cE LIK COZU MLER

Plazma veya lazer kesim ile dlciye silindirik forma getirilir. birlestirilir. birlestirilir. I¢ ve dis kaynak yapilir. yapilir ve 6lgi kontrold salanir, ylzey temizligi yapilir. Sa 2.5 standartina uygun. NDT ve 6lg kontrolleri yapihr. Sta nda rt yapl sistem | erinin étesind e; enerji
@bre haairtanir. . o o . .
o o - = —_— —— ' == tesisleri, agir sanayi yapilari, makine tasiyici

| BORU BIRLESIM DETAY! URETIM GORSELLERI KALITE KONTROL konstriiksiyonlari, biiyiik capl boru sistemleri,
FLANSLI BIRLESIM FLANSSIZ BIRLESIM (IC GECME) % “*;‘ﬂ\« e ! Ry 4 9) Boyut Kontroli platformlar ve yiiksek ta§|ma kapasitesi
% Kaynak Kontro (VT, MT, UT, RT) gerektiren 6zel ¢elik imalatlar proje bazinda ele
ahnir.
Her yapi; kullanim amaci, yiik kosullari, geometrisi,
TIPIK OLGULER ey : = uretilebilirligi ve montaj gereksinimleri
Goofum) | ExKabmigs(mm) | Uzumlok (m) | Ak fon) ‘ | - - 4 : Dobianken/uLE degerlendirilerek projeye 6zel miihendislik
2222 igdz ;;; TS } = e ¢oziimleriyle Gretime dénistiriilir.
200 2.5 : 05 ; : : P Proje Kontrolii - Malzeme Hazirhgi - Kesim &
3500 260 i 30 . : ' o /l\ _ Biikiim > Kaynakli imalat - Kalite Kontrol =
4000 %0-65 : 40 : : { 4 b Yiizey Koruma - Sevkiyat & Montaj
4500 %-70 - “ S — GURTES CELiK KONSTRUKSIYON
500 D% ' : e o Enerjinin giiciinii ¢eligin dayanimiyla
bulusturuyoruz.
Zorlu geometriler. Biiyiik dlgekler. Yiiksek
hassasiyet. Giivenilir celik ¢g6ziimler.

Malzeme Testleri

Kaplama Kalinlik Kontroli

YUKSEK MUKAVEMET 7N\ HASSAS URETIM 4% ZAMANINDA TESLIMAT ULUSLARARASI STANDART
Dayanikli ve giivenli yapi NS Geligmis teknoloji ve uzman kadro \_Y Planl iiretim, hizl sevkiyat L={®| EN 1990-2/1S0 3834 CELIK KONSTRUSIYON




CELIK KONSTRUKSIYON PLATFORM IMALATI - FABRIKA IGI URETIM

CELIK KONSTRUKSIYON ARA KAT & PLATFORM
SISTEMLERI

[ vozey remizuiéi ve BOYA £ KaLiTe KonTROL Mevcut Alanlarda Maksimum Verim o Giiclii
Tasiyici Sistem e Hizli Montaj

Glrtes, fabrika, depo ve endiistriyel tesislerde
mevcut yapi hacmini daha verimli kullanmak
amaciyla gelik ara kat, platform ve galisma alani
sistemleri icin projeye 6zel ¢6ziimler sunar.

Celik konstriiksiyon ara kat sistemleri; mevcut bina

icerisinde ilave kullanim alani olusturulmasina,

imalat resmi ve detaylan kontrol edlir. Sac, profil ve baglant: pargalan Profiller delinir, gerekli kaynak agtzlan Pargalar proje detaylanina uygun Ana tagiyicilar, kirigler, doseme destekleri Kumlama veya taglama sonrasi Kaynak ve ol¢ii kontrolleri yapilr, uretim ve depo|a ma ka pasitesin in artirilmasina
kesime hazirlanir ve kesim yapilir. agilir ve parcalar imalata hazirfanir. olarak birlestirilir. ve baglanti elemanlan bir araya getirilir. astar ve son kat boya uygulanir. imalat onay1 alinir.

IMALAT ASAMALARI
£l ProJE KONTROL A maLzeEME Kesimi I KAYNAK iSLEMLERI B moNTAJ ON HAZIRLIK

olanak saglar. ihtiyaca gore tek veya cok kath

TAMAMLANMIS PLATFORM ORNEGI ‘ - _ PLATFORM BILESENLERI olarak tasarlanan sistemler; kolonlar, ana ve tali
‘ o ( <5 3 - ‘ . — O - kirisler, doseme tasiyicilari, platformlar,
: > ' Kolon (HEA Prafil) e = TE il e e = merdivenler ve korkuluk sistemleriyle birlikte
Ana Kiris (HEB Profil) i 3 ‘ b L bitlncil olarak ele alinir.
: Projeler; kullanim amaci, mevcut yapi kosullari,
tasima kapasitesi, ekipman ylkleri ve operasyon
alanlari dikkate alinarak degerlendirilir. Fabrika
Korkuluk Sistemi , ortaminda hassas olarak uretilen celik elemanlar,
Merdiven - sahada hizli ve kontrollii montaj yontemiyle bir
araya getirilerek mevcut isletme alanina entegre
edilir.
ENDUSTRIYEL ALANLARA OZEL ¢OZUMLER
Ankraj Civatasi Depo Ara Katlari  Uretim Platformlari ¢ Makine

- ' ' L Platformlari e Bakim Platformlari e Teknik Katlar
R = == O'Yurume.YoIIarl * Merdiven ve Korkuluk
— ! Sistemleri

KAYNAK DETAYLARI \ PLATFORM MONTAJ ASAMALARI TEKNIK BILGILER Dogru mihendislik ve projelendirme ile mevcut

-~

ikincil Kiris (IPE Profil)

Ddseme Saci (Checkered)

Payanda / Capraz

Taban Plakasi

KIRi§ - KIRiS BAGLANTI | KiRi§ ~ KOLON BAGLANTI | DIKME - KORKULUK BAGLANTI | MERDIVEN BAGLANTI ~ ~ : ; % 5= S - : i yapi hacmi degerlendirilerek daha fazla kullanim
_ : 2 = , - 3 = + Malzeme - S235IR / S3S5UR Celik .. . s

o L3 ‘ , \ : Ead ; — . = a alani, daha diizenli operasyon ve daha verimli
/ | T — 3 § 3 . + Kaynak Standard: : EN ISO 5817 - .

‘ - tiretim ortamlari olusturulur.

Projelendirme - Statik Kontrol - imalat >
Kalite Kontrol - Sevkiyat - Montaj
GURTES CELIK KONSTRUKSIYON
Mevcut alanlan biiyiitmeden, kullanim
kapasitesini artiriyoruz.
—_— — Alaniniza Deger Katan Giiglii Celik Coziimler.

[
} i ' M| : ‘ wreE 2 Bt A / « Civata Sinifi :8.8/109
‘ : ok = / « BoyaSistemi : Epoksi Astar + Poliiretan Son Kat

+ Tasanm Standardi : TS EN 1993 (Eurocode 3)

+ Kullamm Alam  : Fehwifia i gétation, bakim platformu,

Kolon montaji Kiris montaji Dégeme sact montajt Korkuluk montaji

makine Ustd platform, depolama platformu vb.
Mentiven montaji J

40) GUVENLI () KALITEL () DAYANIKLI © zamaninoa




CELiIK KONSTRUKSIYON MERDIVEN iMALATI

1 MALZEME KESiMi

f 2 PROFIL VE SAC SEKILLENDIRME 3 | PARGA GRUPLAMA 4 PUNTA VE ON MONTAJ

e R

5| KAYNAK iSLEMLERI

CELIK KONSTRUKSIYON MERDIVEN SiSTEMLERI

‘ 6 KONTROL VE DUZELTME
: ; Guvenli Erisim e Giigli Konstriiksiyon e Fonksiyonel

3 T -— i — — —

— v TR

Lazer / Plazma kesim ile sag ve profil
malzemelerin 6lgiiye gore kesimi yapilir.

Tastyici kirisler, basamak saclan ve yan
kirigler bitkim ve delik islemleri ile hazirlanir.

Imal edilecek merdiven takimina gére
pargalar is emrine gore gruplanir.

el AR
Z /
- >

>

=y

Pargalar punta kaynag ile birlegtirilir
ve 6n montaj kontroli yapilir.

7| YUZEY TEMizZLiGi

e ————

Kaynak ciiruflar temizlenir, yiizey
kumlama / taslama ile hazirlanir.

8 KORUYUCU KAPLAMA

=

-~ ) &
~
>

(o

sy

Astar ve son kat boya uygulamasi yapilir.
Kaplama sistemine gore kirlenir.

'9' NiHAi MONTAJ KONTROLU
T —— “.; e R

Wy S/
/

Qlcii, seviye, kaynak ve kaplama kontrolleri
yapilarak sevkiyata hazirlanir.

10| SEVKiYAT
.Ai r :

\h iy

,,

Koruyucu ambalaj ile paketlenir ve
santiyeye sevk edilir.

MERDIVEN IMALAT DETAYLARI

KAYNAK DETAYI

YAN KiRi$ DETAYI

Basamak Saci
Yan Kiris (L Profil)
Takviye Plakas

Kaynak Dikisi

BASAMAK DETAYI

KORKULUK BAGLANTI DETAYI

=2

Kaydirmaz
(Dama) Sac

Kiipeste Borusu

% Dikme Borusu
Basamak Saci

< Baglant: Plakas
On Burun Saci

Kaynak Dikisi
Kaynak Dikisi

[Pz
KOSE KAYNAK (a=6 mm)

Yapisal kaynak islemleri TS EN ISO 3834%e
uygun olarak gerceklestirilir.

e o
v, = - ™ “Wod- 74 L 7 PAna ]
a ] P 1 ‘ : . Ve (" ’

Kaynak sonrasi 6l¢ii kontroli yapilir,
gerekli diizeltme iglemleri uygulanir.

Tasarim e Hassas imalat

Glrtes; villalar, konut projeleri, is merkezleri,
fabrikalar ve endiistriyel tesisler icin projeye 6zel ¢elik
merdiven, yangin merdiveni, erisim ve korkuluk
sistemlerinin imalat ve montajini gerceklestirir.

Celik merdiven sistemleri; yapinin kullanim amaci, kat
yuksekligi, tasima kapasitesi, mimari detaylari ve saha
kosullari dikkate alinarak projelendirilir. Merdiven
tastyicilari, basamaklar, sahanliklar, korkuluklar ve
baglanti elemanlari kontrolll fabrika ortaminda hassas
olarak Uretilerek sahada hizl ve glivenli sekilde monte
edilir.

YANGIN MERDIVENI SISTEMLERI

Villa ve konutlardan ¢ok katli yapilara, is
merkezlerinden fabrika ve liretim tesislerine kadar
farkli yapi tipleri icin projeye ve ilgili gerekliliklere
uygun celik yangin merdiveni ¢éziimleri uygulanir.

Diiz Kollu e Z Tipi ® Dairesel ® Platformlu e Bina Disi
Yangin Merdivenleri projeye 6zel olarak imal edilebilir.
Sistemler; taslyici ¢elik konstriiksiyon, sahanlk, kaymaz
basamak, korkuluk ve gerekli baglanti detaylariyla
birlikte butiin olarak ele alinir.

ihtiyaca gore galvanizli, boyali, sac veya gelik 1zgara
basamakli ¢6ziimler uygulanarak dayaniklilk, givenli
kullanim ve uzun servis 6mri hedeflenir.

UYGULAMA ALANLARI

Villalar e Konutlar e Apartmanlar e is Merkezleri ®
Fabrikalar e Depolar ¢ Endiistriyel Tesisler o Ticari
Yapilar e Uretim Tesisleri

Projelendirme > Detaylandirma - imalat - Kalite
Kontrol - Yiizey Koruma - Montaj

GURTES GELIK KONSTRUKSIYON

Mimari merdivenlerden endiistriyel erigsim
sistemlerine, yangin merdivenlerinden 6zel celik
uygulamalara kadar giiglii ve giivenilir ¢oziimler.

Her Seviyede Giivenli Erisim, Her Detayda Giiglii Celik.




GURTES

www.gurtes.com.tr
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CELiIK KONSTRUKSIYON LOJISTiK DEPO &
TICARI YAPILAR

Genis Aciklik e Yiiksek Tasima Kapasitesi ® Hizli
Montaj ¢ Giivenli Yapilar

Gurtes; lojistik depolar, dagitim merkezleri,
antrepolar, ticari yapilar ve genis hacimli

| depolama tesisleri icin projeye 6zel gelik
| konstriiksiyon imalat ve montaj ¢éziimleri sunar.

Celik tasiyici sistemler; genis ve yiiksek

B acikhiklarin minimum kolonla gegilmesine,
< depolama alanlarinin verimli kullaniimasina ve
s raf, yikleme, sevkiyat operasyonlarinin

ihtiyaclarina uygun esnek alanlar
olusturulmasina imkan saglar.

! Kolonlar, ana kirisler, cati makaslari, asiklar,
. gaprazlar, ara katlar ve 6zel tasiyici elemanlar
= kontrollii fabrika ortaminda hassas olarak
| retilir, kalite kontrollerinin ardindan sahada

planli ve hizli montaj stirecleriyle bir araya
getirilir.

YANGINA KARSI KORUYUCU BOYA

Proje ve yangin dayanim gereksinimlerine gére
celik tasiyici sistemlerde yangina karsi koruyucu
sisen (intumescent) boya uygulamalari
yapilabilir. Bu sistemler yiksek sicaklikta
genleserek celik ylizey lizerinde koruyucu bir

. tabaka olusturur ve tasiyici elemanlarin sicaklik
~| artigini geciktirerek gerekli yangin dayanim

performansina katki saglar.

Lojistik Depolar e Dagitim Merkezleri o
Antrepolar e Ticari Yapilar ¢ Depolama Tesisleri
¢ Ara Kat ve Platform Sistemleri

Projelendirme - imalat - Kalite Kontrol >
Yiizey Koruma -» Yangina Karsi Koruyucu Boya
-> Sevkiyat - Montaj

GURTES GELIK KONSTRUKSIYON

Genis alanlar. Giiglii tasiyici sistemler. Hizli ve
giivenilir ¢oziimler.

~ Lojistigin ve Ticaretin Giiciinii Tasiyan Celik

Yapilar.



L

ey

K]

I

#

\

. 'I.‘\\\'

'
/A

‘W--‘% A
V"
I

n’ﬂ
/PR ST

=59

N
114

i

sz 5

GELIK KONSTRUKSIYON KONUT YAPILARI

Giiclii Miihendislik ® Hizli ingaat ¢ Giivenli Gelecek

Gurtes olarak celik konstriiksiyon konut projelerinde;
mihendislik, projelendirme, imalat ve montaj siireclerini
bitlincil bir yaklasimla yonetiyoruz. Modern liretim
teknolojilerini saha tecriibemizle birlestirerek giivenli,
dayanikli ve uzun 6miirlii yagam alanlari olusturuyoruz.
Celik tasiyici sistemlerin yiksek dayanim ve disik yapi agirhg
avantaji sayesinde konut projelerinde genis mimari 6zgurluk,
kontrollii Gretim ve hizl montaj imkani sagliyoruz. Fabrika
ortaminda hassas 6l¢llerle retilen kolon, kiris, capraz ve
baglanti elemanlari, proje sahasinda planh montaj siirecleriyle
bir araya getirilmektedir.

CELIK YAPININ AVANTAJLARI

. Yiiksek Tasima Kapasitesi: Optimum kesitlerle gli¢lii ve
verimli tasiyici sistemler.

. Deprem Performansi: Hafif ve slinek yapi karakteri
sayesinde uygun mihendislik tasarimiyla ylksek sismik
performans.

. Hizl Montaj: Fabrikasyon Uretim sayesinde sahadaki
imalat sliresinin azaltilmasi.

. Hassas Uretim: Projeye 6zel 6l¢iilendirme ve kontrolli
fabrika imalati.

. Mimari Esneklik: Genis acikliklar ve farkh mimari
¢Ozimlere uyarlanabilen tasiyici sistemler.

. Surdiiriilebilir Yapi: Geri donustirilebilir celik
kullanimi ve kontrollii malzeme tiiketimi.

. Uzun Omiir: Dogru yiizey koruma sistemleri ve

periyodik bakim ile yliksek servis dmrii.
PROJEDEN MONTAIJA ENTEGRE COZUM
Miihendislik - Projelendirme - Gelik imalati > Kalite
Kontrol - Yiizey Koruma -> Sevkiyat - Saha Montaji >
Nihai Kontrol
Her proje; kullanim amaci, mimari gereksinimler, tasiyici
sistem kriterleri ve saha kosullari dikkate alinarak
degerlendirilir. Uretimden montaja kadar tiim asamalarda
kalite, is giivenligi, dogru detay ¢6ziimii ve uygulama
hassasiyeti 6n planda tutulur.

GURTES GELIK KONSTRUKSIYON

Miihendislikten liretime, liretimden montaja giivenilir celik
yapi ¢6ziimleri.
Guglu Yapilar, Giivenli Yagsam Alanlari.
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GELIK KONSTRUKSIYON GOK KATLI YAPILAR

Giglii ® Hizli  Giivenli e Siirdiriilebilir

Glrtes, cok kath gelik konstriiksiyon projelerinde
miihendislik, imalat ve montaj siireglerini entegre
sekilde yoneterek modern, dayanikli ve glivenilir yapi
¢Oziimleri sunar.

Celigin yiiksek tasima kapasitesi, hafifligi ve siinek
yapisi; genis acgikliklarin, esnek mimari ¢dziimlerin ve
yuksek performansli tasiyici sistemlerin
olusturulmasina imkan saglar. Ozellikle cok kath
yapilarda dogru miihendislik ve baglanti detaylariile
glivenli ve verimli tasiyici sistemler elde edilir.
Fabrika ortaminda hassas olgllerle Uretilen kolon,
kiris, capraz ve baglanti elemanlari; kalite
kontrollerinin ardindan sahaya sevk edilerek planli
montaj sliregleriyle bir araya getirilir. Bu sistem
sayesinde ingaat siiresi kisalir, saha operasyonlari
hizlanir ve kalite siirekliligi saglanir.

Miihendislik - Projelendirme - imalat - Kalite
Kontrol - Sevkiyat - Montaj

GURTES CELIK KONSTRUKSIYON

Giglii miithendislik. Hassas tretim. Hizl montaj.
Giivenli yapilar.

Celikle yiikseliyor, gelecegi giivenle insa ediyoruz.



CELIK KONSTRUKSIYON UCAK HANGARI MONTAJI GELIK KONSTRUKSIYON UCAK HANGARLARI

GUVENLI - DAYANIKLI - HIZLI MONTAJ - YUKSEK KALITE « UZUN OMURLD TS T Genis Aciklik o Yiiksek Yapi Hacmi ¢ Giiglii Tasiyici

1 TEMEL VE ANKRAJ 2" KOLON MONTA! Sistem ¢ Hizli Montaj
| Gurtes, ucak hangarlari ve genis-yiiksek agiklik

gerektiren 6zel yapilarda, miihendislikten imalata,
imalattan saha montajina kadar tiim surecleri
bltincil bir yaklasimla yoneterek projeye 6zel gelik
konstriiksiyon ¢oziimleri sunar.

Celik tasiyici sistemlerin yliksek dayanim ve diisik
yapi agirligl avantaji sayesinde ara kolonsuz genis
acikliklar ve yiiksek i¢ hacimler glivenli ve verimli
sekilde olusturulabilir. Bu 6zellik; ugak ve helikopter
hangarlari, bakim tesisleri, lojistik merkezleri ve

, g™ ;'._ | blyuk endistriyel yapilarda maksimum kullanim alani
3; 25 . ﬁr
el NP | 1 saglar.

o — e e s 6 KAPIVE DETAYLAR Projeye 6zel tasarlanan ana tasiyici makaslar,
B BAGLANTI VE KAYNAK DETAYLARI - = : ‘

kolonlar, ¢ati sistemleri, stabilite caprazlari ve
biiyiik agiklikh hangar kapisi konstriiksiyonlari,
| kontrolli fabrika kosullarinda hassas olarak Uretilir.
AT : 1 ? ‘ | 1] Kalite kontrolleri tamamlanan yapi elemanlari sahaya
3 _— "“i“‘igiiu— L =1 sevk edilerek planl, hizli ve giivenli montaj
ASIKTK.iﬁi'SBAGL‘Ar:ﬁSl ‘ TAMAMLANMIS HANGAR IG GORONOMU = 7 siiregleriyle bir araya getirilir.

T % E/ (o ey B = di e T Genis acikliklarda yalnizca tagima kapasitesi degil;
B RO as. . 1AV 0y =4 riizgar etkileri, yapi stabilitesi, sehim kriterleri,

baglanti detaylari ve kullanim gereksinimleri de
miihendislik stirecinin 6nemli parcalaridir. Glrtes, bu
kriterleri proje 6zelinde degerlendirerek uzun 6mirli
ve fonksiyonel celik yapi sistemleri gelistirir.
Ugak Hangarlari ¢ Helikopter Hangarlari ¢ Bakim
Tesisleri e Lojistik Merkezleri ® Genis Aciklikh
Endiistriyel Yapilar
GURTES CELIK KONSTRUKSIYON
Genis agikliklarda giiglii miihendislik.

/| HIZLI MONTAJ = . = | Hassas iiretim. Giivenli mongtaj. Uzun émiirlii

/| YUKSEK TASIMA KAPASITESI YUKLER yapilar.

v/ UZUN AGIKLIK GOZUMLERI . ; . T 4 Ola vk Biiyiik Acikliklar, Giiglii

/1 HAFIF VE DAYANIKL! r = B : K Kar Yiki

/ ESTETIKVE FONKSIYONEL [N o i i o o e e A : 25 RiggarYiki (W)

e —— e — = — = - L | -'vw— Deprem Yikd (E) a.v.R TES

PLAN VE OLCULER
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« KREYN KAPASITES|
« ACIKLIK (EN)
« KOLON ARALIGI

KREYN YOLLARI (D)

20 TON
:30.00m
:1.50m
« KREYN YOLU SEVIYES| : +8.50 m

CELIK KONSTRUKSIYON SANAYi TESISLERi

Gliglii Miihendislik ® Endiistriyel Uretim e Hizli
Montaj ¢ Giivenli Yapilar

Gurtes, fabrika, liretim tesisi, depo, lojistik
merkezi ve agir sanayi yapilarinda projeye 6zel
celik konstriiksiyon sistemlerinin imalat ve
montajini gerceklestirir. Mihendislikten Gretime,
sevkiyattan saha montajina kadar tiim siregler;
yapinin kullanim amaci, tasima kapasitesi ve isletme
ihtiyaglari dogrultusunda bitiincil olarak ele alinir.
Kolonlar, ¢ati makaslari, ana ve tali kirisler, kreyn
yollari, ara katlar, platformlar, merdivenler ve 6zel
tastyici sistemler kontrolll fabrika ortaminda
hassas olarak Uretilir. Sahaya sevk edilen yapi
elemanlari, planli montaj organizasyonu ile bir
araya getirilerek genis agiklikh, yiiksek tasima
kapasiteli ve fonksiyonel endiistriyel yapilar
olusturulur.

YANGINA KARSI KORUYUCU BOYA
UYGULAMALARI

Proje ve yangin dayanim gereksinimlerine bagli
olarak gelik tasiyici elemanlarda yangina karsi
koruyucu sisen (intumescent) boya sistemleri
uygulanabilir. Yiksek sicaklik etkisinde genleserek
koruyucu bir tabaka olusturan bu sistemler, celik
elemanlarin sicaklik artigini geciktirerek belirlenen
yangin dayanim performansinin saglanmasina
katkida bulunur.

Ylzey hazirligi, astar, yangina karsi koruyucu boya
ve son kat uygulamalari; proje sartlari, gelik kesit
ozellikleri ve kullanilacak boya sisteminin teknik
gerekliliklerine gore kontrollii olarak gergeklestirilir.
ENDUSTRIYEL CELIK COZUMLER

Fabrikalar » Uretim Tesisleri ® Depolar e Lojistik
Merkezleri e Kreynli Yapilar ® Agir Sanayi Tesisleri
e Ara Kat ve Platform Sistemleri  Ozel Celik
imalatlar

Projelendirme - imalat - Kaynak & Kalite
Kontrol - Yiizey Koruma -» Yangina Karsi
Koruyucu Boya - Sevkiyat - Montaj

GURTES CELIK KONSTRUKSIYON

Sanayinin ihtiyaglarina gii¢lii miihendislik, hassas
iretim ve giivenilir montaj ¢6ziimleri.

Uretimin Giiciinii Tasiyan Gelik Yapilar.
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